
  

 

应用案例 | 大型焊接样品的金相制备

     

前言：

随着风电塔筒、船舶、钢桥梁及铁路等大型焊接结构在重大工程中的广泛应用，其焊接质
量直接决定了结构的承载能力与服役寿命。

大型焊接结构的质量控制是确保重大工程安全性与耐久性的核心环节。

金相制备与硬度分析作为关键的评估手段，能深入揭示焊接接头的微观组织状态与力学性
能分布。

传统金相制备方法在应对超规格试样时存在以下显著挑战：

尺寸限制 常规镶嵌机无法容纳超规格试样（如160mm×120mm截面的焊接接头）

安全风险 手动操作易导致样品飞出引发安全问题

效率低下 初始研磨阶段需频繁更换砂纸，耗时长且劳动强度大
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160mm(长)*120mm(宽)*13mm(厚)样品尺寸
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针对以上问题，标乐先进的制样技术提出了创新解决方案：

采用万能夹具（直径200mm）稳固夹持大型试样，提升操作安全性。

 

标乐创新解决方案PART 02
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智能装夹

装夹示意图

02 高效磨抛

以金刚石磨盘替代砂纸缩短研磨时间，结合编织羊毛抛光布实现均匀抛光。

大型焊接试样的金相制备方案



这是样品抛光完成后的实拍图：

抛光后的表面光洁，焊缝清晰可见，可以放到显微镜下观察。

下方为腐蚀后显微镜下获得的焊接样品形貌图片：

样品实拍图 宏观

微观 显微形貌图
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制备结果展示PART 03



通过这一技术方案，企业可在提升焊接质量检测精度的同时，显著降低人力成本与作业
风险，为风电、船舶、桥梁等领域的焊接工艺优化与失效分析提供可靠支持，进一步推
广自动化制样技术与标准化流程。

领拓仪器作为标乐（Buehler）品牌授权代理商，可提供机型选型指导、操作培训、附件采

购、售后维修等一站式服务，欲了解更多标乐制样及硬度测试信息，请联系我们。
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