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技术之案例分享

低损伤的合金切割取样看这里

背景：

在金相制样研究中，样品切片、显微观察是传统手段，随着光学显微

镜、电子显微镜等表征手段的发展、以及各种各样的应用情况出现，

人们对金相样品制备也越来越严格。切割取样是我们在金相制样中常

见的步骤，许多大型的样品为了在后续的制样以及观察中更加方便，

需要用到对样品切割损伤小的切割机去完成取样。本次实验是将一块

非规则形状的铝合金样品进行切割，并一次性得到平整的截面，符合

后续做能量色散型荧光光谱仪的要求。

实验部分：

首先要进行仪器的准备

1.1 仪器设备：标乐 AbrasiMet M 手自一体砂轮切割机（ABM）。ABM

切割机为标乐中型湿式砂轮切割机，可以通过设备外侧手柄连杆移动

切割片完成手动切割，亦可通过装载重力加载块来完成重力自动切

割。大尺寸的样品舱室和大功率电机，配备针对各种样品的砂轮切割

片和金刚石切割片，能完成高效简洁的切割取样。ABM 最大切割能

力达到φ109mm 的圆截面，能轻松应对绝大多数样品。
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图一 AbrasiMet M 图示

2.1 切割前准备：

使用合适的夹具装夹样品至切割机 T 型槽上，并对需要切割的部位进

行对刀。ABM 可以选配激光定位器，可以帮助使用人员快速完成对

刀，节省时间。同时针对铝合金我们选择了适合铝合金切割的砂轮切

割片，尽量减少损伤的情况下加大切割效率。
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图二 样品装夹品示意图

图三 切割后样品示意图
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切割完成后通过肉眼检查切割截面还是非常平整的，切割纹理一致，

没有明显的烧伤损伤。

切割完成后，我们上显微镜观察样品表面情况。可以明显看到表面的

切割划痕相对是比较精细的，划痕宽度在微米级别，样品平整度好。

符合上 EDX观察的条件。同时后续若有晶粒组织观察的需求，也可以

减少前期粗磨的步骤，节省制样时间和成本。

图四 切割后样品显微示意图

结果与讨论：

3.1 样品结果

经过针对该铝合金样品切割制样的切割机选型、切割耗材以及夹具的
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选择，通过合适的砂轮切割片切割，我们得到了表面平整，无明显烧

伤损伤，切割划痕均匀的样品截面，并符合后续上 EDX观察的要求。

总结：本文采用了标乐 ABM 自动磨抛机，对于大块铝合金这类需要

切割取样的金属样品，我们可以快速且高质量地进行切割取样，获得

良好的样品切割效果。在后续的实际应用或者金相制样过程中，能帮

助我们极大地缩减制样成本，增加制样效率。
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